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32 mm Big Boat CB Traveller Schiene
R32.1.5M, R32.1.8M, R32.2.1M, R32.2.4M, R32.3M, R32.3.6M, R32.6M,
R32HB.1.5M, R32HB.1.8M, R32HB.2.5M, R32HB.3.6M, 3159.8, 3159.12

Befolgen Sie strikt alle Anweisungen, um Unfélle, Schaden am Boot, Personen-Schaden
oder Tod zu vermeiden. Weitere Sicherheits-Hinweise hier: www.harken.com.

WICHTIG: Beachten Sie die Kapitel Inspektion und Unterhalt am Ende des Handbuchs.

Extrudiert aus Aluminium 6061-T6, fiir Festigkeit und Haltbarkeit.

Hardkote eloxiert, zum optimalen Schutz mit Schwarz-Zusatz.

Vorgehohrte R32 Low-Beam Schiene fiir End-Kontrollen und Stopper

Alle R32 Low-Beam Schienen haben Pinstop Bohrungen fiir eine Vielzahl von Wagen-Typen

R32 Low-Beam CB Schiene—Schrauben 10mm FK

Schiene nicht 1:1 dargestellt

1.97" 3.94" >
S — >
1 50 mm \or 100 mm
32 mm > 56" 97"
> 429mm | s0mm > X
3 I_Bﬁhru_nglu_rl:ﬁl_Mu_nWBﬁm Pinstop Loch
/4 Kontrolle oder Stopper
e i e e S
: pird </ \_/ )
le—,] Q]?n_’l | (1025 mm) 404" (10.25 mm) 51" (13 mm) (
\

Low-Beam Schiene

Raster Montage/Pinstop

Lange Bohrungen Schrauben Endstop*/

Art Nr ft/in m in mm in mm trim cap* Verbinder
R32.1.5m 4'11746" 1.5 31916 100* 3FH 10 FK  E3200/3157 3153
R32.1.8m 5'10'/16" 1.8 3191 100* 3sFH 10 FK  E3200/3157 3153
R32.2.1m 6'101/16" 2.1 31916 100* 3sFH 10 FK  E3200/3157 3153
R32.2.4m 7'10'/2" 2.4 31916 100* 3FH 10 FK  E3200/3157 3153

R32.3m 9'10's" 3 31916 100* 38FH 10 FK  E3200/3157 3153
R32.3.6m 11'9%4" 3.6 31916 100* 3FH 10 FK  E3200/3157 3153
R32.6m 19'81/4" 6 31916 100* 33FH 10 FK  E3200/3157 3153

Nicht fiir Uberbriickung, siehe Montage Anleitung *Verkauf paarweise

R32HB CB High-Beam/Hohe Schiene mit variablem Loch-Raster—Schrauben 8mm HEX
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Schiene nicht 1:1 dargestellt L 4
Ladnge Raster Montage Bohrungen Schrauben Endstop*/

Art Nr ft/in m in mm in mm trim cap* Konsole
R32HB.1.5m 4'11Y16" 1.5 gleitend %6HH 8 HK 562/3158 1849
R32HB.1.8m 5'107/s" 1.8 gleitend %1HH 8 HK 562/3158 1849
R32HB.2.1m 6'10'"/16" 2.1 gleitend %6HH 8 HK 562/3158 1849
R32HB.2.5m 8'27/16" 2.5 gleitend %1HH 8 HK 562/3158 1849
R32HB.3.6m 11'9%4" 3.6 gleitend 1HH 8 HK 562/3158 1849

*Verkauf paarweise

3159 Nachriistung CB-Typ 4" Loch Raster Schiene/Low-Beam—Schrauben 8mm FK

Schiene nicht 1:1 dargestellt
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Lange Raster Montage Bohrungen Schrauben Endstop*/
Art Nr ft/in m in mm in mm trim cap* Verhinder
3159.6 6 1.83 4 102** %16FH 8FK  E3200/3157 3153
3159.8 8 2.44 4 102** %16FH 8FK  E3200/3157 3153
3159.12 12 3.66 4 102** %16FH 8FK  E3200/3157 3153

Nicht fiir Uberbriickung, siehe Montage Anleitung *Verkauf paarweise



Hinweis: 32mm Wagen sind in CB Bauweise und laufen nur auf CB Schienen. Aeltere Schienen haben
keine Nut fiir die Riickhalte-Spangen. Falls Ihr Wagen nicht passt miissen Sie die Schiene ersetzen.
Sprechen Sie mit Harken.

Ablangen der Schiene, Verwenden der Montage Bohrung fiir End-Kontrolle

R32 Schienen haben Bohrungen fiir E32 Stopper und End- > < (15 mm)

Kontrollen, sofern die gesamte Schiene verwendet wird. Wird !
die Schiene einseitig gekiirzt, sollte dies so geschehen dass die
Schraube der End-Kontrolle durch eine Montage-Bohrung passt. Am @ 0] @)
Besten schneiden Sie die Schiene mit einer elektrischen Freispann-
Sage in einer Werkstatt. Low-Beam/Niedere Schiene kann mit einer ——
Metallsége geschnitten werden; allerdings ist es schwierig, einen \ |
geraden, sauberen Schnitt zu setzen. Das Mass von Loch-Mitte zum - f< %16 (14 mm)
Schienen-Ende ist 14mm. Lésst sich das nicht erreichen, stellen Sie ach Tilr End- onTage Bo
sicher dass die End-Kontroll Schraube nicht mit Montage-Bohrung Kontrpllen

oder Pinstop Loch interferiert. + @
Hinweis: Weil Trim Caps nicht mit E32 oder E27 End-Kontrollen
verwendet werden, lassen Sie dafiir auch keinen Platz.

Lade-Schiene fiir Cockpit Installationen

Bohrer Grosse 10.5 mm

Das Be/Entladen einer im Cockpit angebrachten Schiene kann R32 Low-Beam Lade-Schiene
ohne den Ausbau der Schiene unmdglich sein. Planen Sie Wagen Linge Linge Lade-Schiene
voraus indem Sie eine 'Lade-Schiene' unter eine der End- in mm in mm
Kontrollen einbauen. Deren Ldnge muss gross genug sein 5%/1 132 67/16 164
um den Wagen iiber das Ende der Schiene schieben zu 7he9s 188/232  10%/s 264

kénnen. Vom Ende der Schiene bemessen Sie die Lange
so dass die zweite oder dritte Montage-Bohrung zum Befestigungs-Loch der Endkontrolle wird, abhéngig
davon ob ein langer oder kurzer Wagen eingesetzt wird. Die Enden der eloxierten Schienen biindig und
ausgerichtet aneinander stossen. Hinweis: Lade-Schiene ist nur an einem Ende nétig.

‘ Lade-Schigng —————> X

Die Einschrinkungen gebogener Schiene

Wagen rollen nicht auf gebogener Schiene falls der Radius kleiner ist als das unten angegebene Minimum.
Ein kiirzerer Wagen Iduft auf kleineren Radien. Beachten Sie diese Tabelle und stellen Sie sicher dass der
Schienen Radius gleich oder grosser ist als der fiir den Wagen angegebene. Die Radien finden Sie hier:
www.harken.com.

Wagen  Minimal
Lénge Radius
Wagen in mm ff m
3160/3163/3164/3176/3177
T3201B, T3202B, T3203B, T3205B, T3221B, 5% 1% 8 244
132228, T3231B, 132328, T3241B, T3242B
3161/3165/3166
3172/ 3178/3179
T3201B.HL, T3202B.HL, T3203B.HL, T3205B.HL, 716 18 18 5.49
T3221B.HL, T3222B.HL, T3231B.HL, T3232B.HL,
T3241B.HL, T3242B.HL

Radius*

*Gilt fiir vertikale und

15 381 8 244 horizontale Biegungen.

2x3163
T3204B.HL, T3224B.HL, T3234B.HL, T3244B.HL
3167
T3204B, T3224B, T3234B, T3244B
Schiene fiir grosse Stiitzweiten

Die Hohe/High-Beam Schiene von Harken ist fiir grosse
32 mm High-Beam/Hoch Stiitzweiten konstruiert fiir Cockpits und Niedergange mit
Stiitzweiten Tabelle  Weiteren Uberbriickungen.
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Wahlen Sie ausschliesslich Schrauben aus A4 (316) oder A2 (18-8) rostfreiem Stahl. Und verwenden Sie
grosse Scheiben oder Gegenplatten und Zahnscheiben oder selbstsichernde Muttern und Gewindeplatten, stets
unter Beachtung der Werkstoffe und der zu tragenden Lasten. Harken Gibernimmt keine Verantwortung fiir nicht
fachgerechten Einbau von Schienen, oder fiir die ungeeignete Wahl der Befestigungs-Schrauben.

ACHTUNG! Verwenden Sie die korrekte Nummer und Typ der A4 (316) oder A2 (18-8) rostfreien
Stahl-Schrauben. Schrauben aus anderen Werkstoffen kdnnen iiber ungeniigende Festigkeit
verfiigen, oder korrodieren, was dazu fiihren kann dass sich die Schiene unter Last plotzlich
und unerwartet vom Deck lést, was schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kann.

Deck Festigkeit

Die Traveller Schiene muss auf einem flachen Teil des Decks installiert werden; wo nétig verstarkt, um eine Last
tragen zu kdnnen, die mindestens dem Doppelten der maximalen Arbeitslast des vorgesehenen Traveller-Wagens
entspricht. Der Ausriister (Installateur) tragt die Verantwortung fiir die Durchfiihrung der notwendigen Tests auf
strukturelle Festigkeit um sicherzustellen dass das Deck die Last tragen kann. Im Zweifel sprechen Sie mit der
Hersteller-Werft wegen der korrekten Anordnung der Schiene und Deck-Festigkeit. Harken dibernimmt keine
Verantwortung fiir einen unkorrekten Einbau der Schiene oder die unkorrekte Wahl von Befestigungs-Schrauben.

ACHTUNG! Mangelhafte Absicherung der korrekten Deck-Festigkeit kann dazu fiihren dass
A sich die Schiene unter hoher Last pldtzlich und unerwartet vom Deck ldst, was schwere
Verletzungen oder Tod zur Folge haben kann.

Montage der Low-Beam/Niederen Schiene

Wihlen Sie die Befestigungs-Schrauben sorgfaltig mithilfe der Tabellen und Hinweisen oben. R32 Schiene
verlangt 10mm rostfreie Flachkopf Schrauben (siehe 'Schrauben' oben). Nachriist-Schiene 3159 verlangt
8mm Flachkopf Schrauben. Vergewissern Sie sich, um welche Schiene es sich bei lhnen handelt.
Bohrungen vorsichtig anbringen und hoch-qualitatives Dichtmittel aufbringen. Schiene durch alle
Befestigungs-Bohrungen durchbolzen. Unter Deck sichern unter Einsatz grosser Scheiben oder
Gegenplatten mit Scheiben und selbstsichernden Muttern.

Low-beam Schiene darf nicht zum Uberbriicken verwendet werden.

Montage der High-Beam/Hohen Schiene fiir grosse Stiitzweiten

An jedem Ende mindestens drei (3) Bolzen anbringen, mit zwei (2) Bolzen jeweils unmittelbar neben dem
innenbord Ende der 'Briicke'. Fiir die restliche gestiitzte Schiene Bolzen im 102mm Raster setzen.

L -
Mylar Scheibe o -y
Gegenplatte oder rostfreie Stahl-
Konsole 1849 Scheibe hinter jeder Mutter anbringen

Zur Montage Loch-Raster berechnen und entsprechende Bohrungen
anbringen im Deck, Sitz, oder anderer Montage-Flache. Die W 5
bendtigte Anzahl 8mm Hex Bolzen in Gleitplatten fligen -

und in die Spur unten in der Schiene einschieben.

Je eine Mylar Scheibe (mitgeliefert) unter der Schiene auf den Bolzen geben. Diese Scheiben v
sorgen dafiir dass das Dichtmittel in die Montage Bohrung gedriickt wird und gut dichtet.

Auf der Montage-Flache und um jede Bohrung ein hoch-qualitatives Dichtmittel auftragen.
Bolzen in die Bohrungen einfiihren und Schiene absenken. Bolzen sichern mit Sperrscheibe oder
selbstsichernder Mutter. Die meisten Montage-Fldchen verlangen eine Gegenplatte um die nétige
Festigkeit zu erreichen. Low-beam Schiene darf nicht zum Uberbriicken verwendet werden.

ACHTUNG! Die Verwendung einer nicht zum Uberbriicken vorgesehenen Schiene, oder

die Missachtung der Empfehlungen fiir Stiitzweiten kann dazu fiihren dass sich die Schiene
unter hoher Last plétzlich und unerwartet vom Deck list, was schwere Verletzungen oder
Tod zur Folge haben kann.

Schiene und Montage Hardware regelmassig untersuchen auf Anzeichen von Ermiidung, Schaden, Risse oder Ablosen.
End-Stopper inspizieren und sicherstellen dass sie fest sitzen und keine Risse oder Schaden aufweisen. Kontroll-Taljen
so anlegen dass Wagen unter Last nicht mit End-Stopper kollidieren kénnen.

g ACHTUNG! Das Unterlassen der Inspektion von Schiene und Stopper kann dazu fiihren dass

sich die Schiene unter hoher Last plotzlich und unerwartet vom Deck lost, was schwere
Verletzungen oder Tod zur Folge haben kann.

Traveller Wagen; Halten Sie Ihre Ausriistung sauber und leicht-laufend durch hdufiges Spiilen mit Frisch-
Wasser. Mittlere Offnungen regelmassig mit einer Mischung aus milder Seife und Wasser einspritzen. Zum
gleichmassigen Verteilen Wagen hin und her schieben, dann Lager mit Frischwasser spulen.

Keine Schmiermittel verspriihen, weil sonst die Kugellager gleiten statt rollen konnen. Einen/zwei Tropfen
McLube® OneDrop™ auf die Kugel-Spur der Schiene geben. Wagen mehrmals iiber OneDrop hin und her
schieben zum Verteilen des Mittels auf die Kugeln. Restliches OneDrop von der Schiene abwischen. Wir
ziehen OneDrop vor, es kann aber auch ein/zwei Tropfen von leichtem Maschinendl sein, wie etwa '3-in-1".
Zu viel Oel zieht Schmutz an.

Schiene: Mit Spiilmittel und Wasser reinigen.

Wichtig: Wird das Gerdt gewissen Teak Reinigern oder anderen dtzenden Losungen ausgesetzt, kann das zu
Verfarbungen flihren, was nicht unter die Harken Garantie féllt.

Weitere Hinweise zu Sicherheit, Unterhalt und Garantie finden Sie im Harken Katalog oder hier: www.harken.com.
M1011  06-21-11



